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Cockpit SPC Dashboard

Startseite fiir die Prozessbegleitung in der Fertigung

Das SPC-Dashboard bietet einen schnellen Einstieg und Uberblick in die
fertigungsbegleitende Qualitatspriifung und die Prozessbegleitung. Sie
kénnen von hier aus die Liste der Prifauftrage aufrufen oder in die
Auswertungsmodule wechseln. Am wichtigsten aber ist, dass Sie sofort bei Start der
Fertigungsbegleitung eine Ubersicht (iber die wichtigsten, fiir Sie relevanten Erzeugnisse, Produkte
und Artikel mit den laufenden Kennwerten zur aktuellen Prozessfahigkeit bekommen. Die
Messgerate stellen den aktuellen Grad der Qualitatserfillung im Hinblick auf den
Prozessfahigkeitskennwert Cpk dar. Die Bereiche fiir die griine, rote und gelbe Kennzeichnung
kénnen bei Bedarf individuell je Messgerat festgelegt werden. In der Voreinstellung liegen sie bei
1,33 fir die gelbe Kennzeichnung und 1,66 fiir eine griine Einstufung, da Verlaufe ab diesen Werten,
je nach Merkmaltyp Ublicherweise als fahige Prozesse anerkannt werden.

Sie kdnnen Produkt und Merkmal je Messgerit fiir die Uberwachung einzeln zuweisen.

Im unteren Bereich des Dashboards erfolgt zusatzlich eine Darstellung der Top — bzw. Flop Raten
hinsichtlich aufgetretenen Fehlern und Spezifikationsverletzungen, sowie den am meisten
betroffenen Produkten.

SPC-Statistische Prozesssteuerung fiir lhre Fertigungsbegleitung

Cpk Cpk Cpk

2.5 05 2,5 9 05 2,5
111 6,24 1,22
3 0 3 11 0 - 3
KCS-Buchse @14 mm.. Bushing 4 mm 8603291 6737785
KCS-lagerbuchse @14 mm mit Flansch @18 Bushing @14 mm with flange @18 mm.... ABDECKUNG PAD-KAPPE
Merkmal: Flanschhohe 2,55 mm Merkmal: Flange height 2,55 Merkmal: Durchmesser & 4,50 Merkmal; Lange ( innen ) 98,60
Kategorie: Kategorie: Kategarie: Kategorie!
Sollwert: 2,55 mm Sollwert: 255 mm Sollwert: 4,5 mm Sollwert: 98,6 mm
Spezif, eben: 2,65 mm Spezif. oben: 2,65 mm Spezif. oben: 4.6 mm Spezif. oben: 98,7 mm
Spezif. unten: 2,45 mm Spezif. unten: 2,45 mm Spezif. unten: 4.4 mm Spezif. unten: 98,5 mm
Diskrete Prifung - Flop-Fehlerarten: Diskrete Priifung - Fehler-Produktanteile: Stetige Prifung - Flop-Fehlerarten: Stetige Priifung - Fehler-Produktanteile:
Dellen, allgemein _ KCS-Lagerbuchse _ Breite 37,40 £ _ Gehause FL-H 260 _
kratzer, allgemein [T 12 Bushing @14 mm [ 48 Breite 5,40mm + [ 272 poprELKNOPF [ 277
Kratzer auf der _ 9 Push button cover I 5 Innen 20,00 + - 252 SCHIEBER MIT - 252
Funktion, i0. [N & Zahnrad aa-012 [l 4 Hohe 21,002 035 [ 120 Gehause Unterteil [ 228
Verpackungsfehler _ i PC-Monitor fiir I 4 Aussen @ 386,70 - - 108 Gehjuse FL-H 260 - 131

Abbildung 1. Fertigungsbegleitung: Uberwachung der Prozessfihigkeit fiir wichtige Produkte und Merkmale

Messgerate

Bei den Messgeraten wird fiir jedes Messgerat der aktuelle Qualitatskennwert zur Prozessfahigkeit
zum angegebenen Produkt und Merkmal dargestellt. Produkte und Merkmale kénnen fiir jedes
Messgerat einzeln ausgewahlt und zugewiesen werden. Die Farb-Skala der Grenzwerte hinsichtlich
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der gewiinschten, beziehungsweise geforderten Prozessfahigkeit konnen Sie lber den
Reportdesigner einstellen. in der Standardeinstellung liegen sie bei 1,33 fiir den gelben Bereich und
1,66 fiir den griinen Bereich.

Artikelauswahl flr ein Messgerat

Der zu tberwachende Artikel an dem Messgerat wird in der Tafel unterhalb des Messgeréates
dargestellt. Klicken Sie auf die Artikelbezeichnung, so gelangen sie in die Artikelliste und konnen dort
den gewiinschten Artikel oder das gewiinschte Produkt auswahlen, bzw. umstellen und dem
Messgerat zuweisen. Sie weisen ein Produkt aus der Liste in das aktuelle Messgerét zu, indem Sie in
der linken Spalte auf die Pfeilsymbole klicken.

Fertigungsbegleitung: Uberwachung der Prozssfahigkeit fur wichtige Produkte und Merkmale
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Sollwert: 255 mm @ Produkte und Artikel fur die Fertigungsbegleitung
Spezif, oben: 265 mm &7 o
Spezif. unten: 245 mm -

| Jessenlenz, SteinmetzstraBe 3, D-23556 Libeck, Tel. 0049-451-87360-0 17.02.2022 14:22:41

Diskrete Prifung - Flop-Fehlerarten: .
Ubermnehmen Prio  ~
Dellen, aligemein [IE]
. cca
Kratzer, allgemein [N 12
Kratzer auf der _ 9

“»

Zeichnung * |Kosten ¥ Erst-Bem. T Geandert :

10-1392-003 1208 121

<d< H-328 17.06.1983

Funktion, i0. [N © o J—
<< 451234 03721393

Verpackungsfehler [N &
EEEd Monitore PC-Monitol fur vea PCM-567/5 25462€ 17.06.1993 17.06.2005
Bildschirmaufldsungen

cee - 0288 17.06.2015 6.07.2021
T 23008 2042002

Abbildung 2: Zuweisung eines Produktes an ein Messgerdit zur Uberwachung

Artikelliste — Anzeige der attributiven und stetigen Merkmallisten
In der Artikelliste kénnen Sie die stetigen - und sofern vorhanden auch die attributiven Merkmale zu
jedem Eintrag auflisten lassen.

Klicken Sie zuerst im Kopfbereich auf das (+) — Symbol, um 2 zusatzliche Spalten anzeigen zu lassen,
die den Absprung in die Attribute oder die stetigen Merkmale ermdéglichen.
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Stamm > SPC - Fertigungsbegleitung
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Abbildung 3: Absprung in die Merkmallisten einblenden

Merkmalbaum

Der Merkmalbaum zeigt neben den spezifizierten, also den fiir dieses Teil, beziehungsweise dieses
Produkt explizit zugewiesenen Merkmalauspragungen auch die zugrundeliegenden
Gruppenmerkmale oder Basismerkmale an.

Stamm > SPC - Fertigungsbegleitung
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Dokumentstruktur

3 Merkmalbaum

T, Katalog-Baum der messbaren Merkmale

Durchmesser - Durchmesser @10 mm (innen) :
5 Flanschhohe 2,55 mm - Flanschhahe 2,55 mm (Maximal) Jessenlenz, SteinmetzstraBe 3, D-23556 Lubeck, Tel. 0049-451-87360-0 17.02.2022 14:22:57
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Abbildung 4: Ubersicht Merkmalbaum zum Produkt

Fehlerbaum

Oft ist der Fehlerbaum fir ein Produkt leer. Das liegt daran, dass attributive Priifungen meist alle
gemeinsam in der Fehlersammelkarte geprift werden und direkt die gesamte Fehlerliste aus dem
Prifplan angewendet wird. Allerdings kann bei Spezialteilen eine eigene Fehlerliste sinnvoll sein, die
dann die vorbestimmte Liste des Priifplans tiberstimmt. In dem Fall kann hier der Fehlerbaum
angezeigt werden. Es wird dann genau wie oben bereits bei den stetigen Merkmalen beschrieben
auch hier die Hierarchie des zugrundeliegenden Fehlers zusammen mit seinen Unterfehlerebenen
aufgelost.

Merkmal an ein Messgerat zuweisen
Klicken Sie auf die Merkmale-Uberschrift, um in die Liste der Merkmale zu gelangen. Hier kénnen Sie
nun ein Merkmal dem Messgerat zuweisen. Es werden nur solche Merkmale angezeigt, die zu dem
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aktuellen ausgewihlten Artikel, beziehungsweise Produkt oder Erzeugnis passen. Ubernehmen Sie
das Merkmal aus der Liste fiir das Messgerat, indem Sie in der linken Spalte auf das Pfeil-Symbol fiir
diese Zeile klicken.

Fertigungsbegleitung: Uberwachung der Prozssfahigkeit fur wichtige Produkte und Merkmale
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Abbildung 5: Cockpit-Merkmalzuweisung

Ubersicht der Top-Fehlerraten

Auf den Kacheln unterhalb der Messgerate wird eine Gesamtbewertung, hinsichtlich der
fertigungsbegleitenden Priifung angezeigt. Hier werden die Extremwerte hinsichtlich Fehlerraten und
Spezifikationsverletzungen ausgewertet. Es wird dargestellt, welche Merkmale und Produkte am
meisten betroffen sind. In der Vorgabe werden immer die Top-5 Falle ausgewertet.

Diskrete Profung - Flop-Fehlerarten: Diskrete Prifung - Fehler-Produktanteile: Stetige Prufung - Flop-Fehlerarten: Stetige Prifung - Fehler-Produktanteile:
Dellen, allgemein _ KCS-Lagerbuchse _ Breite 37,40 £ _ GEHAUSE FL-H _
Kratzer, allgemein _ 12 Bushing @14 mm _ 49 Breite 5,40mm + - 27z DOPPELKNGPF - 277

Kratzer auf der _ 9 Push button cover I 5 Innen 20,00 + - 252 SCHIEBER MIT - 252
Funktion, i.0. [ = Zahnrad aa-012 | 4 Hohe 21,00 £ 035 [ 120 Gehause Unterteil [ 223
Verpackungsfehler _ 8 PC-Monitor far I 4 Aussen @ 86,70 - - 108 Gehiuse FL-H 260 - 151

Abbildung 6: Auswertung der laufenden Top-Raten

Top-Fehlerrate bei diskreter Prifung
Diese Kachel zeigt die Top-5 Fehler an, die in den Prifungen am haufigsten aufgetreten sind. Die
Balkengrafik visualisiert das Verhaltnis der Fehlerverteilung zwischen den einzelnen Produkten.

Top-Fehlerrate bei diskreter Prifung - Produktanteile
Diese Darstellung zeigt die Top-5 Produkte mit den meisten Fehlern an. Die Balken zeigen das
Verhiltnis in der Verteilung an.

Top-Fehlerrate bei stetiger Prifung
In dieser Kachel werden die Merkmale aufgefiihrt, mit den meisten Verletzungen der Spezifikation.

Top-Fehlerrate bei stetiger Prifung - Produktanteile

In dieser Darstellung werden die Top-5 Produkte mit den meisten Spezifikationsverletzungen
innerhalb der Fertigungsbegleitung angezeigt. Die farblichen Balken verdeutlichen die Verhaltnisse
innerhalb der Verteilung.

Download als PDF:
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